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La presente invention concerne un procede de montage d'un ensemble forme par un 
pneumatique et d'un appui de soutien de bande de roulement amovible, et plus 
particulierement d'un ensemble destine a etre monte sur une jante monobloc dont au 
moins un des sieges est incline vers l'exterieur. 

Comme decrite dans les brevets fransais FR 2 699 121 , FR 2 713 557 et FR 2 713 558, 
une telle jante a, vue en section m&idienne, un premier siege dont l'extremite axialement 
exterieure est sur un cercle de diametre inferieur au diametre du cercle sur lequel se 
trouve l'extremite axialement interieure (un tel siege est dit incline vers l'exterieur), une 
portee plus ou moins grande destinee a recevoir un anneau de soutien de bande de 
roulement amovible, eventuellement une gorge de montage, et un deuxieme siege de 
jante,. soit identique, soit different du premier siege de jante. Cette jante forme avec un 
pneumatique dont le profil meridien d'armature de carcasse et dont la forme des 
bourrelets sont adaptes et avec un appui de soutien amovible un ensemble roulant 
performant dans le cas d'un roulage a faible pression ou meme a pression nulle. 

Le brevet FR 2 720 977 decrit un procede de montage sur une telle jante monobloc d'un 
pneumatique comprenant un premier bourrelet et un deuxieme bourrelet qui seront 
mohtes respectivement sur. le premier et le deuxieme .siege de jante et d'un appui de 
soutien, amovible. Le procede de montage est tel que : 

(a) on introduit, dans une premiere etape, 1* appui dans le pneumatique ; 

(b) on presente sur la jante le deuxieme bourrelet et Pappui de soutien, du cote oppose au 
deuxieme siege de jante, jusqu'a les introduire sur la portee ; 

(c) on acheve d'enfiler Pappui sur la portee et on monte sur le premier siege de jante le 
premier bourrelet ; et 

(d) on monte le deuxieme bourrelet sur le deuxieme siege de jante. 

Le document EP 1 048 496 Al decrit un dispositif de mise en oeuvre de ce procede de 
montage dans lequel le premier bourrelet et Pappui de soutien sont simultanement enfiles 
sur la jante par application progressive d'un effort axial contre le premier bourrelet du 
pneumatique, lui-m§me etant en appui contre la paroi adjacente de Pappui de soutien. 



rt^ue le zo/UJ/UT 



ModiTiee le 26/03/01 



PL0-1302FR 

-1- 

La presente invention concerne un procede de montage d'un ensemble forme par un 
pneumatique et d'un appui de soutien de bande de roulement amovible, et plus 
particulierement d'un ensemble destine a etre monte sur une jante monobloc dont au 
moins un des sieges est incline vers l'exterieur. 

5 

Comme decrite dans les brevets fran^ais FR2 699 121, FR2 713 557 et FR2 713 558, 
une telle jante a, vue en section meridienne, un premier siege dont l'extremite axialement 
exterieure est sur un cercle de diametre inferieur au diametre du cercle sur lequel se 
trouve rextremite axialement interieure (un tel siege est dit incline vers l'exterieur), une 

10 portee plus ou moins grande destinee k recevoir un anneau de soutien de bande de 
roulement amovible, eventuellement une gorge de montage, et un deuxieme siege de 
jante, soit identique, soit different du premier siege de jante. Cette jante forme avec un 
pneumatique dont le profil meridien d ! armature de carcasse et dont la forme des 
bourrelets sont adaptes et avec un appui de soutien amovible un ensemble roulant 

15 performant dans le cas d'un roulage A faible pression ou meme a pression nulle. 

Le brevet FR2 720 977 decrit un proc6de de montage sur une telle jante monobloc d'un 
pneumatique comprenant un premier bourrelet et un deuxieme bourrelet qui seront 
montes respectivement sur le premier et le deuxieme siege de jante et d'un appui de 
20 soutien, amovible. Le procede de montage est tel que : 

(a) on introduit, dans une premiere etape, 1' appui dans le pneumatique ; 

(b) on presente sur la jante le deuxieme bourrelet et Fappui de soutien, du cote oppose au 
deuxieme siege de jante, jusqu'a les introduire sur la portee ; 

(c) on acheve d'enfiler l'appui sur la portee et on monte sur le premier siege de jante le 
25 premier bourrelet ; et 

(d) on monte le deuxieme bourrelet sur le deuxieme siege de jante. 

Le document EP 1 048 496 A 1 decrit un dispositif de mise en ceuvre de ce procede de 
montage dans lequel le premier bourrelet et l'appui de soutien sont simultanement enfiles 
30 sur la jante par application progressive d'un effort axial contre le premier bourrelet du 
pneumatique, lui-meme etant en appui contre la paroi adjacente de l'appui de soutien. 
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La presente invention concerne un procede de montage d'un ensemble forme par un 
pneumatique et d'un appui de soutien de bande de roulement amovible, et plus 
parti culierement d'un ensemble destine a etre monte sur une jante monobloc dont au 
moins un des sieges est incline vers 1'exterieur. 
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Comme decrite dans les brevets fran9ais FR 2 699 121, FR 2 713 557 et FR 2 713 558, 
une telle jante a, vue en section meridienne, un premier siege dont Textremite axialement 
exterieure est sur un cercle de diametre inferieur au diametre du cercle sur lequel se 
trouve Fextremite axialement int&ieure (un tel siege est dit incline vers Texterieur), une 

10 portee plus ou moins grande destinee a recevoir un anneau de soutien de bande de 
roulement amovible, eventuellement une gorge de montage, et un deuxieme siege de 
jante, soit identique, soit different du premier siege de jante. Cette jante forme avec un 
pneumatique dont le profil meridien d'armature de carcasse et dont la forme de;s 
bourrelets sont adaptes et avec un appui de soutien amovible un ensemble roulant 

15 performant dans le cas d'un roulage a faible pression ou meme a pression nulle. 

Le brevet FR 2 720 977 decrit un procede de montage sur une telle jante monobloc d'un 
pneumatique comprenant un premier bourrelet et un deuxieme bourrelet qui seront 
montes respectivement sur le premier et le deuxieme siege de jante et d'un appui de 
20 soutien, amovible. Le procede de montage est tel que : 

(a) on introduit, dans une premiere etape, 1' appui dans le pneumatique ; 

(b) on presente sur la jante le deuxieme bourrelet et 1'appui de soutien, du cote oppose au 
deuxieme siege de jante, jusqu'a les introduire sur la portee ; 

(c) on acheve d'enfiler I'appui sur la portee et on monte sur le premier siege de jante le 
25 premier bourrelet ; et 

(d) on monte le deuxieme bourrelet sur le deuxieme siege de jante. 

Le document EP 1 048 496 Al decrit un dispositif de mise en oeuvre de ce procede de 
montage dans lequel le premier bourrelet et I'appui de soutien sont simultanement enfiles 
30 sur la jante par application progressive d'un effort axial contre le premier bourrelet du 
pneumatique, lui-meme etant en appui contre la paroi adjacente de I'appui de soutien. 
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L'outil duplication de Peffort axial est un galet libre en rotation et cette mise en place 
s'effectue pendant une rotation de la jante qui entraine en rotation le pneumatique et 
Pappui. 

Ce procede est efficace dans le cas d'appuis de soutien qui, dans Petat enfile sur la portee 
de la jante, sont en contact avec le premier bourrelet du pneumatique ou tres proches de 
celui-ci. 

Le document FR99/10108 presente des j antes similaires adaptee pour recevoir des appuis 
de soutien de la bande de roulement du pneumatique alleges. A Tetat monte, ces appuis 
de soutien sont eloignes de la paroi interieure du bourrelet du pneumatique d'une 
distance notable, de Pordre d'une dizaine de centimetres par exemple. Dans le cas du 
montage d'ensembles pneumatique-appui sur de telles j antes, on observe que le bourrelet 
a du mal a suivre le mouvement de Tappui pendant la mise en place de Fappui de soutien 
sur la portee adaptee de la jante. 

Le premier bourrelet peut perdre le contact avec le galet presseur radialement 
exterieurement. Dans ce cas, le bourrelet peut venir en contact avec le sommet de Pappui 
de soutien et 11 y a un risque de pollution du au lubrifiant utilise pour faciliter le roulage 
enappui. j 

Comme ces jantes comportent usuellement une gorge circohferentielle adjacente au 
premier siege de jante (voir figure 1), le premier bourrelet peut aussi s'introduire dans 
cette gorge circpnferentielle pendant la mise en place de l'appui sur la portee de la jante. 
On a alors beaucoup de difficultes pour le ressortir de cette position. 

Lorsque le bourrelet reste positionne entre Pappui et le galet presseur, Pamplitude du 
deplacement necessaire pour la mise en place de Pappui impose au pneumatique de fortes 
flexions qui peuvent lui etre dommageable. 
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L'outil duplication de l'effort axial est un galet libre en rotation et cette mise en place 
s'effectue pendant une rotation de la j ante qui entraine en rotation le pneumatique et 
Pappui. 

5 Ce procede est efficace dans le cas d'appuis de soutien qui, dans Petat enfile sur la portee 
de la j ante, sont en contact avec le premier bourrelet du pneumatique ou tres proches de 
celui-ci. 

Le document FR99/10108 presente des jantes similaires adaptee pour recevoir des appuis 
10 de soutien de la bande de roulement du pneumatique alleges. A Petat monte, ces appuis 
de soutien sont eloignes de la paroi interieure du bourrelet du pneumatique d'une 
distance notable, de Pordre d'une dizaine de centimetres, par exemple. Dans Je. cas du 
montage d'ensembles pneumatique-appui sur de telles jantes, on observe que le bourrelet 
a du mal a suivre le mouvement de Pappui pendant la mise en place de Pappui de soutien 
15 sur la portee adaptee de la jante. 

Le premier bourrelet peut perdre le contact avec le galet presseur radialement 
exterieurement. Dans ce cas, le bourrelet peut venir en contact avec le sommet de Pappui 
de soutien et il y a un risque de pollution du au lubrifiant utilise pour faciliter le roulage 
20 en appui. 

Comme ces jantes comportent usuellement une gorge circonferentielle adjacente au 
premier siege de jante (voir figure 1), le premier bourrelet peut aussi s'introduire dans 
cette gorge circonferentielle pendant la mise en place de Pappui sur la portee de la jante. 
25 On a alors beaucoup de difficultes pour le ressortir de cette position. 

Lorsque le bourrelet reste positionne entre Pappui et le galet presseur, Pamplitude du 
deplacement necessaire pour la mise en place de Pappui impose au pneumatique de fortes 
flexions qui peuvent Iui etre dommageable. 

30 



; _ , v : regue ie^b/03/tn : , 

-2- 

L'outil duplication de F effort axial est un galet libre en rotation et cette mise en place 
s'effectue pendant une rotation de la jante qui entraine en rotation le pneumatique et 
r-appui. 

5 Ce procede est efficace dans le cas d'appuis de soutien qui, dans Fetat enfile sur la portee 
de la jante, sont en contact avec le premier bourrelet du pneumatique ou tres proches de 
celui-ci. 

Le document FR99/10108 presente des j antes similaires adaptee pour recevoir des appuis 
10 de soutien de la bande de roulement du pneumatique alleges. A Fetat monte, ces appuis 
de soutien sont eloignes de la paroi interieure du bourrelet du pneumatique d'une 
distance notable, de Tordre d'une dizaine de centimetres par exemple. Dans le cas du 
montage d'ensembles pneumatique-appui sur de telles jantes, on observe que le bourrelet 
a du mal a suivre le mouvement de Fappui pendant la mise en place de l'appui de soutien 
15 sur la portee adaptee de la jante. 

Le premier bourrelet peut perdre le contact avec le galet presseur radialement 
exterieurement Dans ce cas, le bourrelet peut venir en contact avec le sommet de fappui 
de soutien et il y a un risque de pollution du au lubrifiant utilise pour faciliter le roulage 
20 enappul 

Comme ces jantes comportent usuellement une gorge circonferentielle adjacente au 
premier siege de jante (voir figure 1), le premier bourrelet peut aussi s'introduire dans 
cette gorge circonferentielle pendant la mise en place de Fappui sur la portee de la jante. 
25 On a alors beaucoup de difficultes pour le ressortir de cette position; 

Lorsque le bourrelet reste positionne entre Fappui et le galet presseur, Famplitude du 
deplacement necessaire pour la mise en place de Fappui impose au pneumatique de fortes 
flexions qui peuvent lui etre dommageable. 

30 
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Enfin, dans tous les cas, un doute subsiste a propos de la mise en place correcte de 
1'appui ou non. 

L'invention a pour objet un procede de montage sur une jante monobloc J, comprenant 
un premier siege de jante, incline vers l'exterieur, prolonge axialement a l'exterieur par 
une saillie de faible hauteur et reuni axialement a l'interieur a une portee destinee a 
recevoir un appui de soutien S de bande de roulement, et un second siege de jante, incline 
vers l'exterieur, dont l'extremite axialement interieure est sur un cercle de diametre 
superieur au diametre du cercle sur lequel se trouve l'extremite axialement interieure du 
premier siege de jante, d'un pneumatique P comprenant un premier bourrelet et un 
deuxieme bourrelet qui seront montes respectivement sur le premier et le deuxieme 
sieges de jante et d'un appui de soutien S, amovible, dans lequel : 

(a) on introduit, dans une premiere etape, ledit appui S dans le pneumatique P ; 

(b) on presente sur la jante J le deuxieme bourrelet et 1'appui de soutien S, du cote 
oppose au deuxieme siege de jante, jusqu'a les introduire sur ladite portee ; 

(c) on acheve d'enfiler ledit appui S sur la portee et on monte sur le premier siege de 
j ante le premier bourrelet ; et 

(d) on monte le deuxieme bourrelet sur le deuxieme siege de jante ; 

caracterise en ce que, avant d'achever d'enfiler ledit appui S sur la portee, on saisit ledit 
premier bourrelet en un point donne et on deplace radialement exterieurement ledit point 
pour ecarter radialement en ce point ledit premier bourrelet dudit appui S, on met en 
place ledit appui S sur ladite portee et apres avoir acheve ladite mise en place dudit appui 
S, on libere ledit bourrelet. 

Le fait d' ecarter radialement exterieurement le bourrelet pendant la mise en place de 
1'appui de soutien permet de mieux maitriser les conditions de mise en place de 1'appui. 
En particulier, cela a Pavantage d'eviter un contact entre le premier bourrelet et le 
sommet de 1'appui de soutien. 
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Enfin, dans tous les cas, un doute subsiste a propos de la mise en place correcte de 
l'appui ou non. 

L'invention a pour objet un pro cede de montage sur une jante monobloc J, comprenant 
5 un premier siege de jante, incline vers Pexterieur, prolonge axialement a Texterieur par 
une saillie de faible hauteur et reuni axialement a l'interieur a une portee destinee a 
reeevoir un appui de soutien S de bande de roulement, et un second siege de jante, incline 
vers Pexterieur, dont Pextremite axialement interieure est sur un cercle de diametre 
superieur au diametre du cercle sur lequel se trouve Pextremite axialement interieure du 
10 premier siege de jante, d'un pneumatique P. comprenant un premier bourrelet et un 
deuxieme bourrelet qui seront months respectivement sur le premier et le deuxieme 
sieges de jante et d'un appui de soutien S, amovible, dans lequel : 

(a) on introduit, dans une premiere etape, ledit appui S dans le pneumatique P ; 

(b) on presente sur la jante J le deuxieme bourrelet et .l'appui de soutien S, du cote 
15 oppose au deuxieme siege de jante, jusqu'a les introduire sur ladite portee ; 

(c) on acheve d'enfiler ledit appui S sur la portee et on monte sur le premier siege de 
jante le premier bourrelet ; et 

(d) on monte le deuxieme bourrelet sur le deuxieme siege de jante ; 

caracterise en ce que, avant d'achever d'enfiler ledit appui S sur la portee, on saisit ledit 
20 premier bourrelet en un point donne et on deplace radialement exterieurement ledit point 
pour, ecarter radialement en ce point ledit premier bourrelet dudit appui S, on met en 
place ledit appui S sur ladite portee et apres avoir acheve ladite mise en place dudit appui 
S, on libere ledit bourrelet. 

25 Le fait d'6carter radialement exterieurement le bourrelet pendant la mise en place de 
T appui de soutien permet de mieux maitriser les conditions de mise en place de 1* appui. 
En particulier, cela a l'avantage d'eviter un contact entre le premier bourrelet et le 
sommet de T appui de soutien. 
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Enfin, dans tous les cas, un doute subsiste a propos de la mise en place correcte de 
l'appui ou non. 

L'invention a pour objet un procede de montage sur une jante monobloc J, comprenant 
5 un premier siege de jante, incline vers l'exterieur, prolonge axialement a l'exterieur par 
une saillie de faible hauteur et reuni axialement a I'interieur a une portee destinee a 
recevoir un appui de soutien S de bande de roulement, et un second siege de jante, incline 
vers l'exterieur, dont l'extremite axialement interieure est sur un cercle de diametre 
superieur au diametre du cercle sur lequel se trouve l'extremite axialement interieure du 
10 premier siege de jante, d'un pneumatique P comprenant un premier bourrelet et un 
deuxieme bourrelet qui seront montes respectivement sur le premier et le deuxieme 
sieges de jante et d'un appui de soutien S, amovible, dans lequel : 

(a) on introduit, dans une premiere etape, ledit appui S dans le pneumatique P ; 

(b) on presente sur la jante J le deuxieme bourrelet et l'appui de soutien S, du cote 
1 5 oppose au deuxieme siege de jante, jusqu'a les introduire sur ladite portee ; 

(c) on acheve d'enfiler ledit appui S sur la portee et on monte sur le premier siege de 
jante le premier bourrelet ; et 

(d) on monte le deuxieme bourrelet sur le deuxieme siege de jante ; 

caracterise en ce que, avant d'achever d'enfiler ledit appui S sur la portee, on saisit ledit 
20 premier bourrelet en un point donne et on deplace radialement exterieurement ledit point 
pour ecarter radialement en ce point ledit premier bourrelet dudit appui S, on met en 
place ledit appui S sur ladite portee et apres avoir acheve ladite mise en place dudit appui 
S, on libere ledit bourrelet. 

25 Le fait d'ecarter radialement exterieurement le bourrelet pendant la mise en place de 
l'appui de soutien permet de mieux maitriser les conditions de mise en place de l'appui. 
En particulier, cela a Favantage d'eviter un contact entre le premier bourrelet et le 
sommet de l'appui de soutien. 
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Avantageusement, on acheve d'enfiler l'appui S par poussee directe d'un outil 
d'application contre la paroi de l'appui S disposee du cote dudit premier bourrelet tout en 
mettant en rotation la j ante. 

Preferentiellement, on enfile l'appui S sur la portee de la jante J jusqu'au contact entre 
une butee de Poutil d'application et la saillie exterieure du premier siege de la jante J. 

Cela a Pavantage de definir precisement P amplitude maximale du deplacement axial de 
r outil d'application. 

Apres avoir mis en place l'appui sur sa portee, on libere le premier bourrelet et on * 
pbursuit usuellement le montage des deux bourrelets sur leurs sieges de jante. 

Dans le cas ou la jante a une gorge de montage disposee entre le second siege et la portee 
d'appui, et le second bourrelet ayant 6t6 introduit lors de Petape (b) dans cette gorge de 
montage, apres avoir acheve d'enfiler l'appui de soutien sur la portee de la jante et avant 
de liberer le premier bourrelet, on deplace axialement exterieurement le premier bourrelet 
pour exercer sur le second bourrelet une traction, creer un espace local entre le second 
bourrelet et la paroi adjacente au second siege de la gorge de montage et on introduit un 
levier de montage dans cet espace degage entre le second bourrelet et ladite paroi 
adjacente au second siege de la gorge de montage. 

L'insertion de ce levier de montage permet de sortir le second bourrelet de la gorge de 
montage pour Pamener k Pexterieur de la jante du cote du second siege 13", prealable a 
son montage sur ce second siege. 

L'invention a aussi pour objet un outil de mise en place des bourrelets d'un pneumatique 
et d'un appui de soutien S sur une jante monobloc J caracterise en ce qu'il comporte : 

- un support de forme allongee d'axe A ; 

- un doigt s'etendant a partir du support dans une direction B perpendiculaire a A ; et 
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Avantageusement* on acheve d'enfiler l'appui S par poussee directe d'un outil 
^'application contre la paroi de l'appui S disposee du cote dudit premier bourrelet tout en 
mettant en rotation la jante. 

5 Preferentiellement, on enfile l'appui S sur la portee de la jante J jusqu'au contact entre 
une butee de Toutil d' application et la saillie exterieure, du premier siege de la jante J. 

Cela a l'avantage de definir precis&nent V amplitude maximale du deplacement axial de 
V outil d' application. 

10 

Apres avoir mis en place l'appui sur sa portee, on libere le premier bourrelet et on 
poursuit usuellement le montage des deux bourrelets sur leurs sieges de j ante. 

Dans le cas ou la jante a une gorge de montage disposee entre le second siege et la portee 
15 d'appui, et le second bourrelet ayant ete introduit lors de l'etape (b) dans cette gorge de 
montage, apres avoir acheve d'enfiler l'appui de soutien sur la portee de la jante et avant 
de liberer le premier bourrelet, on deplace axialement exterieurement le premier bourrelet 
pour exercer sur le second bourrelet une traction, creer un espace local entre le second 
bourrelet et la paroi adjacente au second siege de la gorge de montage et on introduit un 
20 levier de montage dans cet espace degage entre le second bourrelet et ladite paroi 
adjacente au second siege de la gorge de montage. 

L'insertion de ce levier de montage permet de sortir le second bourrelet de la gorge de 
montage pour l'amener a l'exterieur de la jante du cote du second siege 13", prealable a 
25 son montage sur ce second siege. 

L' invention a aussi pour objet un outil de mise en place des bourrelets d'un pneumatique 
et d'un appui de soutien S sur une jante monobloc J caracterise en ce qu'il comporte : 
- un support de forme allongee d'axe A ; 
30 - un doigt s'etendant a partir du support dans une direction B perpendiculaire a A ; et 
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Avantageusement, on acheve d'enfiler 1'appui S par poussee directe d'un outil 
d' application contre la paroi de 1'appui S disposee du cote dudit premier bourrelet tout en 
mettant en rotation la jante. 

5 Preferentiellement, on enfile 1'appui S sur la portee de la jante J jusqu'au contact entre 
une butee de 1* outil d' application et la saillie exterieure du premier siege de la jante J. 

Cela a l'avantage de definir precisement 1'amplitude maximale du deplacement axial de 
Toutil d'application. 

10 

Apres avoir mis en place Tappui sur sa portee, on libere le premier bourrelet et on 
poursuit usuellement le montage des deux bourrelets sur leurs sieges de jante. 

Dans le cas ou la jante a une gorge de montage disposee entre le second siege et la portee 
15 d'appui, et le second bourrelet ayant &e introduit lors de 1'etape (b) dans cette gorge de 
montage, apres avoir acheve d'enfiler 1'appui de soutien sur la portee de la jante et avant 
de liberer le premier bourrelet, on deplace axialement exterieurement le premier bourrelet 
pour exercer sur le second bourrelet une traction, creer un espace local entre le second 
bourrelet et la paroi adjacente au second stege de la gorge de montage et on introduit un 
20 ievier de montage dans cet espace degage entre le second bourrelet et ladite paroi 
adjacente au second siege de la gorge de montage. 

L ' insertion de ce levier de montage permet de sortir le second bourrelet de la gorge de 
montage pour Tamener a 1'exterieur de la jante du cote du second siege 13", prealable a 
25 son montage sur ce second siege. 

L'invention a aussi pour objet un outil de mise en place des bourrelets d'un pneumatique 
et d'un appui de soutien S sur une jante monobloc J caracterise en ce qu'il comporte : 
- un support de forme allongee d'axe A ; 
30 - un doigt s'etendant a partir du support dans une direction B perpendiculaire a A ; et 
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- un moyen de transmission d'un effort duplication a partir du support a une zone C 
disposee relativement audit support dans la direction B au-dela du doigt et decalee 
relativement audit doigt parallelement a l'axe A. 

Le moyen de transmission d'un effort d' application peut etre un patin ou un -galet 
presseur libre en rotation, Ce galet peut avoir son axe de rotation A' parallele a l'axe A. 
Le galet peut etre directement fixe au doigt. 

Avantageusement, l'outil comporte une butee disposee dans la direction B relativement 
au support et decalee relativement au doigt dans la direction A au-dela du moyen de 
transmission d'un effort. 

Cette butee peut etre un galet libre en rotation et d'axe de rotation coaxial ou parallele a 
A. 

L' invention est illustrde par le dessin annexe dans lequel : 

- la figure 1 represente schematiquement, vu en section meridienne, un ensemble appui 
de soutien et jante tel que divulgue dans la demande FR99/10108 ; 

- la figure 2 represente, en vue de cote, un outil selon 1' invention ; 

- la figure 3 presente, en vue de cote, une variante d'outil selon Finvention ; 

- les figures 4 a 13 illustrent schematiquement les differentes phases de Petape selon 
finvention du proc^de de montage de Pensemble pneumatique-appui sur une jante 
similaire a celle de la figure 1 ; et 

- la figure 14 represente schematiquement, vu en section meridienne, un second 
ensemble appui de soutien et jante, sans gorge de montage, tel que divulgue dans la 
demande FR99/10108. 

Sur la figure 1 est montree, vue en section meridienne, une jante monobloc 10 telle que 
divulguee dans la demande FR 99/10108. Cette jante peut former avec un disque une 
roue monobloc. Le disque peut aussi etre fabrique independamment de la jante et reuni a 
celle-ci par la suite. La jante 10 comprend deux sieges de jante tronconiques 13* et 13" de 
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- un moyen de transmission d'un effort d' application a partir du support a une zone £ 
dispos6e relativement audit support dans la direction B au-dela du doigt et decalee 
relativement audit doigt parallelement a Paxe A. 

5 Le moyen de transmission d'un effort duplication peut etre un patin ou un galet 
presseur libre en rotation. Ce galet peut avoir son axe de rotation A' parallele a l'axe A. 
Le galet peut etre directement fixe au doigt. 

Avantageusement, l'outil comporte une butee disposee dans la direction B relativement 
10 au support et decalee relativement au doigt dans la direction A au-dela du moyen de 
transmission d'un effort. 

Cette butee peut etre un galet libre en rotation et d'axe de rotation coaxial ou parallele a 

a. . • 

15 /. 
V invention est illustree par le dessin annexe dans lequel : 

- la figure 1 represente schematiquement, vu en section meridienne, un ensemble appui 
de soutien et jante tel que divulgue dans la demande FR99/ 10108 ; 

- la figure 2 represente, en vue de cote, un outil selon P invention ; 
20 - la figure 3 presente, en vue de cote, une variante d' outil selon r invention ; 

- les figures 4 a 13 illustrent schematiquement les differentes phases de Tetape selon 
l'invention du proc^de de montage de Tensemble pneumatique-appui sur une jante 
similaire a celle de la figure 1 ; et 

- la figure , 14 represente schematiquement, vu en section meridienne, un second 
25 ensemble appui de soutien et jante, sans gorge de montage, tel que divulgue dans la 

demande FR99/10108. 

Sur la figure 1 est montree, vue en section meridienne, une jante monobloc 10 telle que 
divulguee dans la demande FR 99/10108. Cette jante peut former avec un disque une 
30 roue monobloc. Le disque peut aussi etre fabrique independamment de la jante et reuni a 
celle-ci par la suite. La jante 10 comprend deux sieges de jante tronconiques 13' et 13" de 
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- un moyen de transmission d'un effort d' application a partir du support a une zone C 
disposee relativement audit support dans la direction B au-dela du doigt et decalee 
relativement audit doigt parallelement a l'axe A. 

5 Le moyen de transmission d'un effort d'application peut etre un patin ou un galet 
presseur libre en rotation. Ce galet peut avoir son axe de rotation A' parallele a l'axe A. 
Le galet peut etre directement fixe au doigt. 

Avantageusement, l'outil comporte une butee disposee dans la direction B relativement 
10 au support et decalee relativement au doigt dans la direction A au-dela du moyen de 
transmission d' un effort. 

Cette butee peut etre un galet libre en rotation et d'axe de rotation coaxial ou parallele a 
A. 

15 

L' invention est illustree par le dessin annexe dans lequel : 

- la figure 1 represente schematiquement, vu en section meridienne, un ensemble appui 
de soutien et jante tel que divulgue dans la demande FR99/10108 ; 

- la figure 2 represente, en vue de cot6, un outil selon T invention ; 

20 - la figure 3 presente, en vue de cote, une variante d' outil selon 1' invention ; 

- les figures 4 a 13 illustrent schematiquement les differentes phases de Tetape selon 
l'invention du procede de montage de l'ensemble pneumatique-appui sur une jante 
similaire a celle de la figure 1 ; et 

- la figure 14 represente schematiquement, vu en section meridienne, un second 
25 ensemble appui de soutien et jante, sans gorge de montage, tel que divulgue dans la 

demande FR99/10108. 

Sur la figure 1 est montree, vue en section meridienne, une jante monobloc 10 telle que 
divulguee dans la demande FR 99/10108. Cette jante peut former avec un disque une 
30 roue monobloc. Le disque peut aussi etre fabrique independamment de la jante et reuni a 
celle-ci par la suite. La jante 10 comprend deux sieges de jante tronconiques 13' et 13" de 



1 er depot 



Modifiee le 26/03/01 



P10-1302FR 

-6- 

diametres inegaux respectivement D r A et D" A . II faut entendre par diametre d'un siege 
tronconique le diametre de son extremity circulaire la plus grande. Les generatrices des 
deux sieges 13 ! et 13 M sont inclinees vers l'exterieur, les diametres D r A et D" A 
respectivement de leurs extr£mites axialement interieures etant plus grands que les 
diametres D' B et D f f B de leurs extr&nites axialement exterieures. Les deux sieges 
tronconiques sont prolong6s axialement vers l'exterieur par deux saillies ou humps 15' et 
15" de faible hauteur. Le premier siege 13', destine a etre monte du cote exterieur du 
vehicule qui sera equipe de tels ensembles, est axialement a l'interieur prolonge par une 
partie tronconique 17 inclinee d'un angle a relativement a la direction axiale. L'extremite 
axialement interieure de la partie tronconique 17 est aussi extremite de la portee de jante 
11, situee axialement du cote exterieur du vehicule. Ladite portee est constitute de deux 
zones d'appui 1 1 1 et 1 12 separees par une rainure circonferentielle 1 10. Le diametre de la 
portee 1 1 est D N . La zone d'appui 1 12, la plus proche axialement du deuxieme siege de 
jante 13" destine a etre monte du cote interieur du vehicule, a son extremite la plus 
proche dudit siege 13" pourvue d'une saillie ou butee de positionnement 16, destined a 
eviter le deplacement axial vers Tinterieur de l'appui de soutien S de bande de roulement 
qui sera dispose sur la portee de jante 1 L Le deuxieme siege 13" est prolonge axialement 
vers l'interieur par un rebord 14 de faible hauteur h (de I'ordre de 3 a 4 mm). Ce rebord 
14 delimite avec la butee de positionnement 1 6 une gorge de montage 1 2 pour la mise en 
place du bourrelet de pneumatique qui sera monte sur le sibge 13". 

L'appui S en matiere caoutchouteuse possede une largeur axiale 1 tres nettement 
inferieure a la largeur axiale L de la portee 11, puisque egale dans Texemple considere a 
0,5 L. La largeur 1 de l'appui de soutien S doit en particulier etre, dans le cas de la 
presence de la rainure circonferentielle 110, superieure a la largeur li de ladite rainure. 
Compte tenu de la largeur axiale r£duite de l'appui S, la premiere partie 1 12 de la portee 
1 1 n'est utile que pour le montage et le dembntage de Tappui. 

La portee 1 1 est pourvue sur la face radialement superieure de la zone d'appui 1 12 d'une 
rainure circonferentielle 115 se presentant, vue en section meridienne, sous forme d'un 
demi-cercle de faible rayon de I'ordre de 4,5 mm, c'est-a-dire sensiblement de meme 



P10-1302FR 



-6- 



diametres inegaux respectivement D' A et D" A . II faut entendre par diametre d'un siege 
tronconique le diametre de son extremity circulaire la plus grande. Les generatrices des 
deux sieges 13' et 13" sont inclinees vers l'exterieur, les diametres D' A et D" A 
respectivement de leurs extremites axialement interieures etant plus grands que les 

5 diametres D'b et D" B de leurs extremites axialement exterieures. Les deux sieges 
tronconiques sont prolonges axialement vers l'exterieur par deux saillies ou humps 15 ? et 
15" de faible hauteur. Le premier siege 13% destine a etre monte du cote exterieur du 
vehicule qui sera equipe de tels ensembles, est axialement a l'interieur prolonge par une 
partie tronconique 17 inclinee d'un angle a relativement a la direction axiale. L'extremite 

10 axialement interieure de la partie tronconique 17 est aussi extremite de la portee de jante 
11, situee axialement du cote exterieur du vehicule. Ladite portee est constitute de deux 
zones d'appui 1 1 1 et 1 12 separees par une rainure circonferentielle 1 10. Le diametre de la 
portee 1 1 est D^. La zone d'appui 1 12, la plus proche axialement du deuxieme siege de 
jante 13" destine a etre monte du cote interieur du vehicule, a son extremite la plus 

15 proche dudit siege 13" pourvue d'une saillie ou butee de positionnement 16, destinee a 
eviter le deplacement axial vers l'interieur de Tappui de soutien S de bande de roulement 
qui sera dispose sur la portee de jante 11. Le deuxieme siege 13" est prolonge axialement r 
vers Tinterieur par un rebord 14 de faible hauteur h (de Tordre de 3 a 4 mm). Ce rebord 
14 delimite avec la butee de positionnement 1 6 une gorge de montage 12 pour la mise en 

20 place du bourrelet de pneumatique qui sera monte sur le siege 13". 

L'appui S en matiere caoutchouteuse possede une largeur axiale 1 tres nettement 
inferieure a la largeur axiale L de la portee 11, puisque egale dans 1'exemple considere a 
0,5 L. La largeur 1 de Tappui de soutien S doit en particulier etre, dans le cas de la 
25 presence de la rainure circonferentielle 110, superieure a la largeur l\ de ladite rainure. 
Compte tenu de la largeur axiale reduite de l'appui S, la premiere partie 1 12 de la portee 
1 1 n'est utile que pour le montage et le demontage de Tappui. 

La portee 1 1 est pourvue sur la face radialement superieure de la zone d'appui 1 12 d'une 
30 rainure circonferentielle 115 se presentant, vue en section m6ridienne, sous forme d'un 
demi-cercle de faible rayon de Pordre de 4,5 mm, c'est-a-dire sensiblement de meme 
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diametres inegaux respectivement D' A et D" A . II faut entendre par diametre d'uri siege 
tronconique le diametre de son extremite circulaire la plus grande. Les generatrices des 
deux sieges 13' et 13" sont inclinees vers l'exterieur, les diametres D' A et D" A 
respectivement de leurs extremites axialement interieures etant plus grands que les 
5 diametres D'b et D"b de leurs extremites axialement exterieures. Les deux sieges 
tronconiques sont prolonges axialement vers l'exterieur par deux saillies ou humps 15' et 
15" de faible hauteur. Le premier siege 13', destine a etre monte du cote exterieur du 
vehicule qui sera equipe de tels ensembles, est axialement a Tinterieur prolonge par une 
partie tronconique 17 inclinee d'un angle a relativement a la direction axiale. L'extremite 

10 axialement int&ieure de la partie tronconique 17 est aussi extremite de la portee de jante 
1 1, situee axialement du cote exterieur du vehicule. Ladite portee est constitute de deux 
zones d f appui 111 et 112 separees par une rainure circonferentielle 110. Le diametre de la 
portee 11 est Dn- La zone d'appui 112, la plus proche axialement du deuxieme siege de 
jante 13" destine a etre monte du cote interieur du vehicule, a son extremite la plus 

15 proche dudit siege 13" pourvue d'urie saillie ou butee de positionnement 16, destinee a 
eviter le deplacement axial vers l'interieur de Pappui de soutien S de bande de roulement 
qui sera dispose sur la portee de jante 11. Le deuxieme siege 13" est prolonge axialement 
vers rinterieur par un rebord 14 de faible hauteur h (de l'ordre de 3 a 4 mm). Ce rebord 
14 delimite avec la butee de positionnement 16 une gorge de montage 1 2 pour la mise en 

20 place du bourrelet de pneumatique qui sera monte sur le siege 13V 

L'appui S en matiere caoutchouteuse possede une largeur axiale 1 tres nettement 
inferieure a la largeur axiale L de la portee 11, puisque egale dans l'exemple considere a 
0,5 L. La largeur 1 de Tappui de soutien S doit en particulier etre, dans le cas de la 
25 presence de la rainure circonferentielle 110, superieure a la largeur 1] de ladite rainure. 
Compte tenu de la largeur axiale r&luite de l'appui S, la premiere partie 1 12 de la portee 
1 1 n'est utile que pour le montage et le demontage de l'appui. 

La portee 1 1 est pourvue sur la face radialement superieure de la zone d'appui 1 1 2 d'une 
30 rainure circonferentielle 115 se presentant, vue en section meridienne, sous forme d'un 
demi-cercle de faible rayon de l'ordre de 4,5 mm,' c'est-a-dire sensiblement de meme 
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valeur que la hauteur d'une saillie 15'(15"). La paroi radialement interieure de l'appui de 
soutien S est pourvue d'une protuberance 30, de preference circonferentielle, destinee a 
cooperer avec la rainure 1 10 de la portte d'appui 1 12 pour eviter tout deplacement axial 
vers le premier siege 13' de l'appui en service. La protuberance 30 est constitute de la 
meme matiere caoutchouteuse que celle de l'appui et peut etre renforcee ou non. Dans le 
cas ou elle est renforcee, elle le sera preferentiellement par un fil elastique continu 
circonferentiellement ou un toron continu de plusieurs fils elastiques, c'est-a-dire 
presentant un certain allongement sous contrainte d'elongation et retrouvant sa forme 
initiale des disparition de la contrainte. La protuberance 30 est preferentiellement situee 
axialement entre l'extremite de la face radialement interieure dudit appui S axialement la 
plus proche du siege 13' et le milieu de ladite face. La distance axiale V x separant Faxe 
moyen.de la.protuberance 30, qui est aussi axe moyen de la rainure.l 1 0, de l'extremite de 
la zone d'appui 1 12 situee du cote exterieur du vehicule, est comprise entre 0,1 et 0,2 fois 
la largeur axiale 1 de l'appui S, d f une part pour avoir un meilleur centrage de Tappui sur la 
zone 112 et d'autre part pour minimiser la longueur deplacement sous effort de 
compression de la protuberance de Tappui, bien que Telasticite circonferentielle de la 
protuberance 30 permette un enfilage facile de Tappui sur laporteell. 

La figure 2 presente en vue de cote un outil selon l'invention. Cet outil 4 40 de mise en- 
place de bourrelets de pneumatiques ainsi que d'appui de soutien de bande de roulement 
comprend un support 41 de forme allongte et de section sensiblement cylindrique d'axe 
A, un doigt 42, un galet presseur 43 et une butee 44. Cet outil comprend aussi a une 
extremite une premiere saillie 410 adaptee pour venir s'encliqueter dans un support 
d'outil (non represente). 

Le doigt 42 s'etend dans la direction B avec une partie sensiblement lineaire 422 de 
longueur suffisante pour retenir xxn bourrelet de pneumatique terminee par un crochet 421 
de faible hauteur. La direction B est sensiblement perpendiculaire a Taxe A. 

Le galet presseur 43 est fixe au doigt 42 par une seconde saillie de liaison sensiblement 
cylindrique 423. Le galet comprend un anneau elastique 432 dispose autour d'un 
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valeur que la hauteur d'une saillie 15 '(15"). La paroi radialement interieure de Pappui de 
soutien S est pourvue d'une protuberance 30, de preference circonferentielle, destinee a 
cooperer avec la rainure 110 de la portee d'appui 112 pour eviter tout deplacement axial 
vers le premier siege 13' de l'appui en service. La protuberance 30 est constitute de la 

5 meme matiere caoutchouteuse que celle de l'appui et peut etre renforcee ou non. Dans le 
cas ou elle est renforcee, elle le sera preferentiellement par un fil elastique continu 
circonferentiellement ou un toron continu de plusieurs fils elastiques, , c'est-a-dire 
presentant un certain allongement sous contrainte d'elongation et retrouvant sa forme 
initiale des disparition de la contrainte. La protuberance 30 est preferentiellement situee 

10 axialement entre l'extremite de la face radialement interieure dudit appui S axialement la 
plus proche du siege 13' et le milieu de ladite face. La distance axiale V x separant Taxe 
moyen de la protuberance 30, qui est aussi axe moyen de la rainure 1 1 0, de Textremite de 
la zone d'appui 112 situee du cote exterieur du vehicule, est comprise entre 0 5 1 et 0,2 fois 
la largeur axiale 1 de Tappui S, d'ime part pour avoir un meilleur centrage de l'appui sur la 

15 zone 112 et d'autre part pour minimiser la longueur deplacement sous effort de 
compression de la protuberance de l'appui, bien que Telasticite circonferentielle de la 
protuberance 30 permette un enfilage facile de l'appui sur la portee 11. 

La figure 2 pr^sente en vue de cote un outil selon rinvention. Cet outil 40 de mise en 
20 place de bourrelets de pneumatiques ainsi que d'appui de soutien de bande de roulement 
comprend un support 41 de forme allongee et de section sensiblement cylindrique d'axe 
A, un doigt 42, un galet presseur 43 et une butee 44. Cet outil comprend aussi a une 
extremite une premiere saillie 410 adaptee pour venir s'encliqueter dans un support 
d'outil (non represented 
25 . , 

Le doigt 42 s'etend dans la direction B avec une partie sensiblement lineaire 422 de 
longueur suffisante pour retenir un boiirrelet de pneumatique terminee par un crochet 421 
de faible hauteur. La direction B est sensiblement perpendiculaire a Taxe A. 

30 Le galet presseur 43 est fixe au doigt 42 par une seconde saillie de liaison sensiblement 
cylindrique 423. Le galet comprend un anneau elastique 432 dispose autour d'un 
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valeur que la hauteur d'une saillie 15'(15"). La paroi radialement interieure de l'appui de 
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la largeur axiale 1 de l'appui S, d'une part pour avoir un meilleur centrage de l'appui sur la 

15 zone 112 et d r autre part pour minimiser la longueur deplacement sous effort de 
compression de la protuberance de l'appui, bien que l'elasticite circonferentielle de la 
protuberance 30 permette un enfilage facile de l'appui sur la portee 11. 

La figure 2 presente en vue de cote un outil selon 1' invention. Cet outil 40 de mise en 
20 place de bourrelets de pneumatiques ainsi que d'appui de soutien de bande de roulement 
comprend un support 41 de forme allongee et de section sensiblement cylindrique d'axe 
A, un doigt 42, un galet presseur 43 et une butee 44. Cet outil comprend aussi a une 
extremite une premiere saillie 410 adaptee pour venir s'encliqueter dans un support 
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25 

Le doigt 42 s'etend dans la direction B avec une partie sensiblement lineaire 422 de 
longueur suffisante pour retenir un bourrelet de pneumatique terminee par un crochet 421 
de faible hauteur. La direction B est sensiblement perpendiculaire a l'axe A. 

30 Le galet presseur 43 est fixe au doigt 42 par une seconde saillie de liaison sensiblement 
cylindrique 423. Le galet comprend un anneau elastique 432 dispose autour d'un 
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roulement a billes 431. Le roulement a billes 432 est enfile autour de la 2 nde saillie de 
liaison 423. Le galet presseur 43 est ainsi libre en rotation. L'axe de rotation du galet est 
l'axe A' parallele a A. La hauteur axiale de l'anneau elastique 432 et ainsi celle du galet 
presseur est de l'ordre de 30 a 50 mm, 

Une troisieme saillie 411 est disposee a Pextremit6 du support 40 opposee a la saillie de 
fixation 410. Autour de cette saillie est dispose un anneau elastique 44 destine a servir de 
butee. 

La zone de transmission d' effort C du galet presseur 43 est constitute par son extremite 
dans la direction B opposee au support 41, Cette zone C se trouve a une distance D du 
support 41. D est superieure a la distance separant V extremite du crochet 421 du support 

4i. ' 

La figure 3 presente une variante 50 de l'outil de F invention dans laquelle l'axe de la 
saillie de fixation est decale relativement a Taxe A du support 51 dans la direction B 
jusqu'a etre sensiblement coaxial avec l'axe A 5 du galet presseur 43. Cette distance peut 
atteindre D. Le support 51 comporte une partie 52 en forme de S. L'avantage de cette 
variante est de pouvoir etre installee sur les machines de montage existantes sans 
diminuer la largeur maximale admissible des roues. 

Les figures 4 a 13 illustrent schematiquement le procede de montage selon 1' invention 
dans le cas d'une jante similaire k celle de la figure 1 avec une gorge de montage. Ces 
figures illustrent les positions respectives de la jante J, de l'appui S et des bourrelets 61 et 
62 du pneumatique P, la jante etant montee sur un axe rotatif horizontal. Les figures 
correspondent aux positions respectives dans un plan vertical passant par Taxe de 
rotation de la jante, au-dessus de cet axe. 

La premiere etape est d'introduire Tappui S dans le pneumatique P. Cette introduction est 
decrite dans la demande FR 2 720 977 pages 3 et 4 et illustree aux figures 1 A, IB et 1C 
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roulement a billes 431. Le roulement a billes 432 est enfile autour de la 2 nde saillie de 
liaison 423. Le galet presseur 43 est ainsi libre en rotation. L'axe de rotation du galet est 
Paxe A' parallele a A, La hauteur axiale de Panneau elastique 432 et ainsi celle du galet 
presseur est de Pordre de 30 a 50 mm. 
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Une troisieme saillie 411 est disposee a Pextremite du support 40 opposee a la saillie de 
fixation 410. Autour de cette saillie est dispose un anneau elastique 44 destine a servir de 
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10 La zone de transmission d'effort C du galet presseur 43 est constitute par son extremite 
dans la direction B opposee au support 41. Cette zone C se trouve a une distance D du 
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20 diminuer la largeur maximale admissible des roues. 

Les figures 4 a 13 illustrent schematiquement le procede de montage selon P invention 
dans le cas d'une jante similaire a celle de la figure 1 avec une gorge de montage. Ces 
figures illustrent les positions respectives de la jante J, de Pappui S et des bourrelets 61 et 
25 62 du pneumatique P, la jante etant montee sur un axe rotatif horizontal, Les figures 
correspondent aux positions respectives dans un plan vertical passant par Paxe de 
rotation de la jante, au-dessus de cet axe. 

La premiere etape est d'introduire Pappui S dans le pneumatique P. Cette introduction est 
30 decrite dans la demande FR 2 720 977 pages 3 et 4 et illustree aux figures 1 A, IB et 1C 
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30 decrite dans la demande FR 2 720 977 pages 3 et 4 et illustree aux figures 1A, IB et 1C 
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de cette demande. L' introduction est faite apres ovalisation de Fappui et/ou du 
pneumatique, ou apres cloquage de Pappui. 

Ensuite, on monte la roue sur un axe rotatif, ici horizontal, d'une machine de montage 
appropriee puis un operateur introduit le second bourrelet 62 du pneumatique P ainsi que 
Pappui de soutien S sur la portee d'appui 1 1. Le pneumatique P et l'appui S se retrouvent 
alors dans la position illustree a la figure 4 : le second bourrelet 62 est place (au moins 
dans la zone illustree) dans la gorge de montage 12, l'appui S est enfile autour de la 
premiere portee d'appui 111, le premier bourrelet 61 reste completement a Pexterieur de 
la jante J. 

Comme illustre a la figure 5^ on amdne alors Poutil 40 sous le premier bourrelet 6 1 pour . 
saisir ce premier bourrelet 61 avec le doigt 42 de Poutil 40. 

On deplace ensuite Verticalement Poutil 40 jusqu'a ce que la partie radialement inferieure 
du galet 43 soit au-dessus de la portee d'appui 1 1. Cette position est illustree a la figure 

6, - : • ■ : - 

Comme" l'indique la fleche de la figure 7, on deplace axialement : Poutil 40 pour h venir 
appliquer le galet presseur 43 directement contre la face axialement posterieure de 
l'appui S tout en mettant en rotation la jante et par entrainement le pneumatique et 
Pappui. Cela permet d'enfiler progressivement l'appui de soutien S sur la portee 11. 

La figure 8 illustre une position intermediaire de cet mise en place de l'appui. On peut 
noter que le bourrelet 61 peut librement se reculer sur le doigt 42 pendant cette mise en 
place ce qui diminue sensiblement les efforts de flexion imposes au sommet du 
pneumatique. 

La figure 9 illustre la fin de Penfilage de Pappui sur la portee 1 12. L'appui est en butee 
contre la saillie 16 et la saillie 30 de Pappui est encliquetee dans la rainure 115 de la 
portee 1 12. Dans cette position, la butee 44 de Poutil 40 est en appui contre la saillie 15'. 
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.t. de cette demande. L' introduction est faite apres ovalisation de Pappui et/ou du 
pneumatique, ou apres cloquage de l'appui. 

Ensuite, on monte la roue sur un axe rotatif, ici horizontal, d'une machine de montage 
5 appropriee puis un operateur introduit le second bourrelet 62 du pneumatique P ainsi que 
■rappui.de soutien S sur la portee d'appui 1 1. Le pneumatique P et l'appui S se retrouvent 
alors dans la position illustree a la figure 4 : le second bourrelet 62 est place (au moins 
dans la zone illustree) dans la gorge de montage 12, l'appui S est enfile autour de la 
premiere portee d'appui 1 1 1, le premier bourrelet 61 reste completement a l'exterieur de 
10 la j ante J. 

Comme illustre a la figure 5, on amene alors Poutil,40 sous le premier bourrelet 61 pour 
saisir ce premier bourrelet 6 1 avec le doigt 42 de 1'outil 40. 

15 On deplace ensuite verticalement 1'outil 40 jusqu'a ce que la partie radialement inferieure 
du galet 43 soit au-dessus de la portee d'appui 11. Cette position est illustree a la figure 

' ■ - , • 6.. ■ ,. ' ^. 

Comme Pindique la fleche de la figure 7, on deplace axialement Foutil 40 pour venir 
20 appliquer le galet presseur 43 directement contre la face axialement posterieure de 
l'appui S tout en mettant en rotation la j ante et par entrainement le pneumatique et 
l'appui. Cela permet d'enfiler progressivement Pappui de soutien S sur la portee 11. 

La figure 8 illustre une position intermediaire de cet mise en place de l'appui. On peut 
25 noter que le bourrelet 61 peut librement se reculer sur le doigt 42 pendant cette mise en 
place ce qui diminue sensiblement les efforts de flexion imposes au sommet du 
pneumatique. 

La figure 9 illustre la fin de Penfilage de l'appui sur la portee 112. L'appui est en butee 
30 contre la saillie 16 et la saillie 30 de l'appui est encliquetee dans la rainure 115 de la 
portee 1 12. Dans cette position, la butee 44 de 1'outil 40 est en appui contre la saillie 15'. 
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20 appliquer le galet presseur 43 directement contre la face axialement posterieure de 
l'appui S tout en mettant en rotation la jante et par entrainement le pneumatique et 
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25 noter que le bourrelet 61 peut librement se reculer sur le doigt 42 pendant cette mise en 
place ce qui diminue sensiblement les efforts de flexion imposes au sommet du 
pneumatique. 

La figure 9 illustre la fin de Penfilage de Pappui sur la portee 1 12. L'appui est en butee 
30 contre la saillie 16 et la saillie 30 de Pappui est encliquetee dans la rainure 115 de la 
portee 1 12. Dans cette position, la butee 44 de Poutil 40 est en appui contre la saillie 15'. 
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La position exacte de cette butee 44 relativement a la zone d' application des efforts C est 
determinee en tenant compte des deformations de Tappui S pendant sa mise en place. On 
peut alors etre certain que Tappui est en place correctement lorsque la butee 44 vient en 
contact avec la saillie 15'. 

Apres avoir acheve d'enfiler Tappui sur la portee 112, on effectue un recul axial de 
Toutil 40 jusqu'a exercer sur le second bourrelet une traction qui le souleve legerement 
du fond de la gorge de montage 12 et degage un espace libre entre le bourrelet 62 et la 
paroi de la gorge de montage adjacente a la saillie 14 du second siege 13" (voir figure 
10). On peut alors insurer un levier de montage 70 dans cet espace pour sortir le second 
bourrelet 62 de la gorge de montage 12 et le placer a Texterieur du second siege 13" (voir 
figure 11). \.} 

Apres avoir insere le levier 70 et degage le bourrelet 62 de la gorge de montage 12, on 
Hbere le premier bourrelet 61 du doigt 42 et on met en place ce premier bourrelet 61 sur 
le premier siege 13' en le faisant progressivement passer au-dessus de la saillie 15' par 
une pression du galet 43 contre le premier bourrelet (voir figure 11) tout en faisant 
tourner lajante. 

Apres avoir acheve le montage du premier bourrelet, on deplace Toutil 44 et, de 
preference, on le retourne de telle sorte de pouvoir monter le second bourrelet 62 sur son 
siege 13" en le faisani progressivement passer au-dessus de la saillie 15" au moyen d'une 
poussee du galet 43 tout en faisant tourner lajante (voir figure 12). Si on ne peut pas 
retourner Toutil 40, on peut aussi monter le second bourrelet par pression du galet 44, il 
est alors preferable de le munir d'un roulement a billes. Le pneumatique P et Tappui S 
sont alors completement mis en place sur la jante J (figure 1 3). 

La figure 14 presente, vue en section meridienne, une jante monobloc 80 telle que 
divulguee a la figure 2 de la demande FR 99/10108. Cette jante 80 ne comporte pas de 
gorge de montage et la portee 112 est directement reliee a Textremite axialement 
interieure du second sidge de jante 13". Le procede de montage et Toutil selon 
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La position exacte de cette butee 44 relativement a la zone duplication des efforts C est 
determinee en tenant compte des deformations de Pappui S pendant sa mise en place. On 
peut alors etre certain que l'appui est en place correctement lorsque la butee 44 vient en 
contact avec la saillie 15'. 

5 

Apres avoir acheve d'enfiler Pappui sur la portee 112, on effectue un recul axial de 
Poutil 40 jusqu'a exercer sur le second bourrelet une traction qui le souleve legerement 
du fond de la gorge de montage 12 et d6gage un espace libre entre le bourrelet 62 et la 
paroi de la gorge de montage adjacente a la saillie 14 du second siege 13" (voir figure 
10 10). On peut alors insurer un levier de montage 70 dans cet espace pour sortir le second 
bourrelet 62 de la gorge de montage 12 et le placer a Pexterieur du second siege 13" (voir 
figure 11). . . , 

Apres avoir insure le levier 70 et degage le bourrelet 62 de la gorge de montage 12, on 
15 libere le premier bourrelet 61 du doigt 42 et on met en place ce premier bourrelet 61 sur 
le premier siege 13' en le faisant progressivement passer au-dessus de la saillie 15' par 

une pression du . galet ._43 contreJe.. premier bourrelet (voir figure 11) tout en faisant. 

tourner la j ante. 

20 Apres avoir acheve le montage du premier bourrelet, on deplace Poutil 44 et, de 
preference, on le retourne de telle sorte de pouvoir monter le second bourrelet 62 sur son 
siege 13" en le faisant progressivement passer au-dessus de la saillie 15" au moyen d'une 
poussee du galet 43 tout en faisant tourner la jante (voir figure 12). Si on ne peut pas 
retourner Poutil 40, on peut aussi monter le second bourrelet par pression du galet 44, il 

25 est alors preferable de le munir d'un roulement a billes. Le pneumatique P et Pappui S 
sont alors completement mis en place sur la jante J (figure 13). 

La figure 14 pr6sente, vue en section meridienne, une jante monobloc 80 telle que 
divulguee a la figure 2 de la demande FR 99/10108. Cette jante 80 ne comporte pas de 
30 gorge de montage et la portee 112 est directement reliee a Pextremite axialement 
interieure du second siege de jante 13". Le procede de montage et Poutil selon 
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La position exacte de cette butee 44 relativement a la zone cP application des efforts C est 
determinee en tenant compte des deformations de Tappui S pendant sa mise en place. On 
peut alors etre certain que l'appui est en place correctement lorsque la butee 44 vient en 
contact avec la saillie 1.5 \ 

5 ■• ,/ 

Apres "avoir acheve d'enfiler Tappui sur la portee 112, on effectue un recul axial de 
l'outil 40 jusqu'a exercer sur le second bourrelet une traction qui le souleve legerement 
du fond de la gorge de montage 12 et degage un espace libre entre le bourrelet 62 et la 
paroi de la gorge de montage adjacente a la saillie 14 du second siege 13" (voir figure 

10 10). On peut alors inserer un levier de montage 70 dans cet espace pour sortir le second 
bourrelet 62 de la gorge de montage 12 et le placer a Texterieur du second siege 13" (voir 
figure 11). 

Apres avoir insere le levier 70 et degage le bourrelet 62 de la gorge de montage 12, on 
15 libere le premier bourrelet 61 du doigt 42 et on met en place ce premier bourrelet 61 sur 
le premier siege 13' en le faisant progressivement passer au-dessus de la saillie 15' par 
une pression du galet 43 contre le premier bourrelet (voir figure 11) tout en faisant 
tourner lajante. 

20 Apres avoir acheve le montage du premier bourrelet, on deplace Toutil 44 et, de 
preference, on le retourne de telle sorte de pouvoir monter le second bourrelet 62 sur son 
siege 13" en le faisant progressivement passer au-dessus de la saillie 15" au moyen d'une 
poussee du galet 43 tout en faisant tourner la jante (voir figure 12). Si on ne peut pas 
retourner Toutil 40, on peut aussi monter le second bourrelet par pression du galet 44, il 

25 est alors preferable de le munir d'un roulement a billes. Le pneumatique P et Tappui S 
sont alors completement mis en place sur la jante J (figure 13). 

La figure 14 presente, vue en section meridiehne, une jante monobloc 80 telle que 
divulguee a la figure 2 de la demande FR 99/10108. Cette jante 80 ne comporte pas de 
30 gorge de montage et la portee 112 est directement reliee a l'extremite axialement 
interieure du second siege de jante 13". Le procede de montage et Toutil selon 
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1'invention sont tout a fait applicables aussi au montage d'un appui de soutien S et d'un 
pneumatique P sur une telle jante. Lors de la mise en place de T appui de soutien par 
pression du galet presseur 43, la paroi axialement anterieure de V appui pousse le second 
bourrelet jusqu'a sa mise en place sur son siege 13 M . 
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REVENDICATIONS 

1 . Procede de montage sur une jante monobloc J, comprenant un premier siege de jante, 
incline vers I'ext6rieur, prolonge axialement a l'exterieur par une saillie de faible hauteur 
et reuni axialement a l'interieur a une portee destinee a receyoir un appui de soutien S de 
bande de roulement, et un second siege de jante, incline vers l'exterieur, dont l'extremite 
axialement interieure est sur un cercle de diametre superieur au diametre du cercle sur 
lequel se trouve l'extremite axialement interieure du premier siege de jante, d'un 
pneumatique P comprenant un premier bourrelet et un deuxieme bourrelet qui seront 
montes respectivement sur le premier et le deuxieme sieges de jante et d'un appui de 
soutien S, amovible, dans lequel : 

(a) on introduit, dans une premiere etape, ledit appui S dans le pneumatique P ; 

(b) on presente sur la jante J le deuxieme bourrelet et Tappui S, du cote oppose au 
deuxieme siege de jante, jusqu'a les introduire sur ladite portee ; 

(c) on acheve d'enfiler ledit appui S sur la portee et on monte sur le premier siege de 
jante le premier bourrelet ; et 

(d) on monte le deuxieme bourrelet sur le deuxieme siege de jante ; 

caracterise en ce que, avant d'achever d'enfiler ledit appui S sur la portee, on saisit ledit 
premier bourrelet en un point donne et on deplace radialement exterieurement ledit point 
pour ecarter radialement en ce point ledit premier bourrelet dudit appui S, on poursuit la 
mise en place dudit appui S sur ladite portee et apres avoir acheve ladite mise en place 
dudit appui S, on libere ledit bourrelet. 

2. Procede de montage selon la revendication 1, dans lequel on acheve d'enfiler ledit 
appui S par pouss6e directe axiale d'un outil d' application contre la paroi dudit appui S 
disposee du cote dudit premier bourrelet tout en mettant la jante en rotation autour de son 
axe de symetrie. 

3. Procedd de montage selon la revendication 2, dans lequel on enfile l'appui S sur la 
portee de la jante J jusqu'au contact entre une butee dudit outil d'application et la saillie 
exterieure du premier siege de la jante J. 
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REVENDICATIONS 

1 . Procede de montage sur une jante monobloc J, comprenant un premier siege de jante, 
incline vers l'exterieur, prolong^ axialement a l'exterieur par une saillie de faible hauteur 

5 et reuni axialement a 1'interieur a une portee destinee a recevoir un appui de soutien S de 
bande de roulement, et un second siege de jante, incline vers l'exterieur, dont I'extremite 
axialement interieure est sur un cercle de diametre superieur au diametre du cercle sur 
lequel se trouve I'extremite axialement interieure du premier siege de jante, d'un 
pneumatique P comprenant un premier bourrelet et un deuxieme bourrelet qui seront 

10 montes respectivement sur le premier et le deuxieme sieges de jante et d'un appui de 
soutien S, amovible, dans lequel : 

(a) on introduit, dans une premiere etape, ledit appui S dans le pneumatique P ; 

(b) on presente sur la jante J le deuxidme bourrelet et 1 5 appui S, du cote oppose au 
deuxieme siege de jante, jusqu'a les introduire sur ladite portee ; 

15 (c) on acheve d'enfiler ledit appui S sur la portee et on monte sur le premier siege de 
jante le premier bourrelet ; et 

(d) on monte le deuxieme bourrelet sur le deuxieme siege de jante ; 

caracterise en ce que, avant d'achever d'enfiler ledit appui S sur la portee, on saisit ledit 

premier bourrelet en un point donne et on deplace radialement exterieurement ledit point 
20 pour ecarter radialement en ce point ledit premier bourrelet dudit appui S, on poursuit la 

mise en place dudit appui S sur ladite portee et apres avoir acheve ladite mise en place 

dudit appui S, on libere ledit bourrelet. 

2. Procede de montage selon la revendication 1, dans lequel on acheve d'enfiler ledit 
25 appui S par poussee directe axiale d'un outil d' application contre la paroi dudit appui S 

disposee du cote dudit premier bourrelet tout en mettant la jante en rotation autour de son 
axe de symetrie. 

3. Procede de montage selon la revendication 2, dans lequel on enfile 1' appui S sur la 
30 portee de la jante J jusqu'au contact entre une butee dudit outil d' application et la saillie 

exterieure du premier siege de la jante J. 
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REVENDICATIONS 

1 . Procede de montage sur une jante monobloc J, comprenant un premier siege de jante, 
incline vers l'exterieur, prolonge axialement a Texterieur par une saillie de faible hauteur 

5 et reuni axialement a Finterieur a une portee destinee a recevoir un appui de soutien S de 
bande de roulement, et un second siege de jante, incline vers Pexterieur, dont Fextremite 
axialement interieure est sur un cercle de diametre superieur au diametre du cercle sur 
lequel se trouve Fextremite axialement interieure du premier siege de jante, d'un 
pneumatique P comprenant un premier bourrelet et un deuxieme bourrelet qui seront 
10 montes respectivement sur le premier et le deuxieme sieges de jante et d'un appui de 
soutien S, amovible, dans lequel : 

(a) on introduit, dans une premiere etape, .ledit appui S dans le pneumatique P ; 

(b) on presente sur la jante J le deuxieme bourrelet et Fappui S, du cote oppose au 
deuxieme siege de jante, jusqu'a les introduire sur ladite portee ; 

15 (c) on acheve d'enfiler ledit appui S sur la portee et on monte sur le premier siege de 
jante le premier bourrelet ; et 

(d) on monte le deuxieme bourrelet sur le deuxieme siege de jante ; 

caracterise en ce que, avant d'achever d'enfiler ledit appui S sur la portee, on saisit ledit 

premier bourrelet en un point donne et on deplace radialement exterieurement ledit point 
20 pour ecarter radialement en ce point ledit premier bourrelet dudit appui S, on poursuit la 

mise en place dudit appui S sur ladite portee et apres avoir acheve ladite mise en place 

dudit appui S, on libere ledit bourrelet. 

2. Procede de montage selon la revendication 1, dans lequel on acheve d'enfiler ledit 
25 appui S par poussee directe axiale d'un outil duplication contre la paroi dudit appui S 

disposee du cote dudit premier bourrelet tout en mettant la jante en rotation autour de son 
axe de symetrie. 

3. Procede de montage selon la revendication 2, dans lequel on enfile 1' appui S sur la 
30 portee de la jante J jusqu'au contact entre une butee dudit outil duplication et la saillie 

exterieure du premier siege de la jante J. 
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4. Procede de montage selon Tune des revendications 1 a 3, dans lequel, ladite jante 
ayant une gorge de montage disposee entre le second siege et la portee d'appui, et ledit 
second bourrelet ayant et£ introduit lors de l'etape (b) dans ladite gorge de montage, 
apres avoir acheve d'enfiler l'appui de soutien sur la portee de la jante et avant de liberer 
le premier bourrelet, on deplace axialement ext&ieurement ledit premier bourrelet pour 
exercer sur le second bourrelet une traction, cr£er un espace local entre ledit second 
bourrelet et la paroi adjacente au second siege de la gorge de montage et on introduit un 
levier de montage dans cet espace local entre ledit second bourrelet et ladite paroi 
adjacente au second siege de la gorge de montage. 

5. Outil de mise en place des bourrelets d'un pneumatique et d'un appui de soutien S sur 
une jante monobloc J caracterise en ce qu'il comporte : 

- un support de forme allongee d'axe A ; 

- un doigt s'etendant a partir du support dans une direction B perpendiculaire a A ; et 

- un moyen de transmission d'un effort d' application a partir du support a une zone C 
disposee relativement audit support dans la direction B au-dela du doigt, a une distance 
D de Taxe A et decalee relativement audit doigt parallelement a Taxe A. 

6. Outil selon la revendication 5, dans lequel le moyen de transmission d'un effort 
duplication a partir du support est un patin. 

7. Outil selon la revendication. 5, dans lequel le moyen de transmission d'un effort 
d'application a partir du support est un galet libre en rotation. 

8. Outil selon la revendication 7, dans lequel le galet a un axe de rotation A' parallele a 
l'axe A, 

9. Outil selon l'une des revendications 7 et 8, dans lequel le galet est fixe au doigt. 
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< . 4. Procede de montage selon l'une des revendications 1 a 3, dans lequel, ladite jante 
ayant une gorge de montage disposee entre le second siege et la portee d'appui, et ledit 
second bourrelet ayant ete introduit lors de l'etape (b) dans ladite gorge de montage, 
apres avoir acheve d'enfiler 1'appui de soutien sur la portee de la jante et avant de liberer 
5 le premier bourrelet, on deplace axialement exterieurement ledit premier bourrelet pour 
exercer sur le second bourrelet une traction, creer un espace local entre ledit second 
bourrelet et la paroi adjacente au second siege de la gorge de montage et on introduit un 
levier de montage dans cet espace local entre ledit second bourrelet et ladite paroi 
adjacente au second siege de la gorge de montage. 

io : 

5. Outil de mise en place des bourrelets d'un pneumatique et d'un appui de soutien S sur 
une jante monobloc J caracterise en ce qu'il comporte : 

- un support de forme allongee d'axe A ; 

- un doigt s'etendant a partir du support dans une direction B perpendiculaire a A ; et 

15 - un moyen de transmission d'un effort d' application a partir du support a une zone C 
disposee relativement audit support dans la direction B au-dela du doigt, a une dis^tance 
D de Taxe A et d^calee relativement audit doigt parallelement a Taxe A. 

6. Outil selon la revendication 5, dans lequel le moyen de transmission d'un effort 
20 duplication a partir du support est unpatin. 

7. Outil selon la revendication 5, dans lequel le moyen de transmission d'un effort 
d' application a partir du support est un galet libre en rotation. 

25 8. Outil selon la revendication 7, dans lequel le galet a un axe de rotation A' parallele a 
l'axe A. 

9. Outil selon Tune des revendications 7 et 8, dans lequel le galet est fixe au doigt. 
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4. Procede de montage selon Tune des revendications 1 a 3, dans lequel, ladite jante 
ayant une gorge de montage disposee entre le second siege et la portee d'appui, et ledit 
second bourrelet ayant ete introduit lors de l'etape (b) dans ladite gorge de montage, 
apres avoir acheve d'enfiler Pappui de soutien sur la portee de la jante et avant de liberer 

5 le premier bourrelet, on deplace axialement exterieurement ledit premier bourrelet pour 
exercer sur le second bourrelet une traction, creer un espace local entre ledit second 
bourrelet et la paroi adjacente au second siege de la gorge de montage et on introduit un 
levier de montage dans cet espace local entre ledit second bourrelet et ladite paroi 
adjacente au second siege de la gorge de montage. 
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5. Outil de mise en place des bourrelets d'un pneumatique et d'un appui de soutien S sur 
une jante monobloc J caracterise en ce qu'il comporte : 

- un support de forme allongee d'axe A ; 

- un doigt s'etendant a partir du support dans une direction B perpendiculaire a A ; et 

15 - un moyen de transmission d'un effort d' application a partir du support a une zone C 
disposee relativement audit support dans la direction B au-dela du doigt, a une distance 
D de l'axe A et decalee relativement audit doigt parallelement a l'axe A. 

6. Outil selon la revendication 5, dans lequel le moyen de transmission d'un effort 
20 d'application a partir du support est un patin. 

7. Outil selon la revendication 5, dans lequel le moyen de transmission d'un effort 
d'application a partir du support est un galet libre en rotation. 

25 8. Outil selon la revendication 7, dans lequel le galet a un axe de rotation A 5 parallele a 
l'axe A. 

9. Outil selon l'une des revendications 7 et 8, dans lequel le galet est fixe au doigt. 
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10. Outil selon Tune des revendications 5 a 9, comprenant en plus une butee disposee 
dans la direction B relativement au support et d^calee relativement audit doigt dans la 
direction A au-dela du moyen de transmission d'un effort. 

1 1 . Outil selon la revendication 10, dans lequel ladite butee est un galet libre en rotation 
d'axe de rotation coaxial ou parallele a Paxe A. 

12. Outil selon l'une des revendications 5 a 11, comportant une saillie de fixation a un 
support d'outil, dans lequel Paxe de ladite saillie est sensiblement parallele a Paxe A et 
decale dans la direction B d'une distance inferieure ou egale a D. 

13. Outil selon la revendication 12, dans lequel Paxe de ladite saillie de fixation est 
sensiblement coaxial avec Paxe AV 

14. Dispositif pour mettre en oeuvre le procede de montage selon Pune des 
revendications 1 a 3, comprenant : 

- unbati ; 

- un arbre rotatif de support d'une jante ; 

- des outils de mise en place d'un bourrelet de pneumatique sur lesdits sieges de jante ; et 

- des moyens pour maintenir et deplacer lesdits outils ; 

caracterise en ce que lesdits outils comprennent un outil selon Pune des revendications 5 
a 13. 
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10. Outil selon Tune des revendications 5 a9, comprenant en plus une butee disposee 
dans la direction B relativement au support et decalee relativement audit doigt dans la 
direction A au-dela du moyen de transmission d'un effort. 

5 11. Outil selon la revendication 10, dans lequel ladite butee est un galet libre en rotation 
d'axe de rotation coaxial ou parallele a l'axe A. 



12. Outil selon Tune des revendications 5 a 11, comportant une saillie de fixation a un 
support d'outil, dans lequel l'axe de ladite saillie est sensiblement parallele a l'axe A et 
10 decale dans la direction B d'une distance inferieure ou egale a D. 

. 13. Outil selon la revendication 12, dans lequel l'axe de ladite saillie de fixation est 
sensiblement coaxial avec l'axe A'. 

15 14. Dispositif pour mettre en oeuvre le procede de montage^ selon l'une des 
revendications 1 a 3, comprenant : 

- un bati ; 

- un arbre rotatif de support d'une jante ; 

- des outils de mise en place d'un bourrelet de pneumatique sur lesdits sieges de jante ; et 
20 - des moyens pour maintenir et deplacer lesdits outils ; 

caracterise en ce que lesdits outils comprennent un outil selon l'une des revendications 5 
a 13. 
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10. Outil selon l'une des revendications 5 a 9, comprenant en plus une butee disposee 
dans la direction B relativement au support et decalee relativement audit doigt dans la 
direction A au-dela du moyen de transmission d'un effort. 

5 11. Outil selon la revendication 10, dans lequel ladite butee est un galet libre en rotation 
d'axe de rotation coaxial ou paralleled V axe A. 

12. Outil selon l'une des revendications 5 a ll, comportant une saillie de fixation a un 
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